NORMA

EN 388:2016

Norma europea para guantes de proteccion contra los riesgos mecanicos

La prueba estandar utiliza un abrasimetro Martindale para medir el nimero de ciclos necesarios para
desgastar el material de la muestra del guante con un material abrasivo de grano 180. La muestra de
material, cortada de la palma del guante, se coloca en un cabezal de frotamiento de tamafio y peso
fijos. Este cabezal se desplaza a continuacion con un movimiento eliptico sobre una mesa revestida
de material abrasivo hasta que aparezca un agujero en la muestra. Cada rotacion sobre la superficie
se considera un ciclo. EI nimero total de ciclos completados antes de que aparezca un agujero
determina el nivel de resistencia a la abrasion. Estos resultados se representan con una serie de
niveles 1 a 4, siendo 4 el nivel mas alto de resistencia a la abrasion. Si el guante esta compuesto de
varias capas de material sin unir, se somete cada capa a la prueba y es el resultado individual mas
bajo del material mas resistente el que determina el nivel de resistencia.

Utilizado con un
material abrasivo
de grano 180.

Se toma una
muestra de la
palma del guante

y se coloca sobre
un cabezal de
frotamiento de
tamafio y peso fijos.

Cada rotacion sobre
la superficie se
considera un ciclo. El
numero total de ciclos
completados antes
de que aparezca un
agujero en el material
determina el nivel

de resistencia a la
abrasion.

El cabezal de
frotamiento se
desplaza con

un movimiento
eliptico sobre una
mesa revestida de
material abrasivo
de grano 180.

</ ) Las pruebas son verificadas por un laboratorio acreditado independiente.

METODO DE PRUEBA DE
ABRASION:

Determina el nimero de ciclos
necesarios para que el material de
la muestra del guante se desgaste al
hacer rotar una superficie cilindrica
plana sobre un material abrasivo de
grano 180.
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X44DX

Corte (CoupTest) Nivelesde0a5
Resistencia a desgarros  Nivelesde 0a4
Resistencia a perforaciones Niveles de 0a 4
Corte (TDM) Nivelesde AaF

Resistencia a impactos P/F/X
Superado / Fallido / X = No evaluado

EN 388

Los resultados de las
pruebas se representan con
los niveles de rendimiento
de 1 a4, que se indican en
los guantes.

El nivel 4 el de mayor
proteccion.

Para conocer las tltimas normas de seguridad y obtener informacion sobre la clasificacion, los criterios de evaluacion y los niveles de proteccion, consulte al
organismo de reglamentacion o asociacion correspondiente.La informacion contenida en el presente documento puede ser modificada sin previo aviso. Dado que BDG®
no puede controlar ni prever las condiciones en las que se utilizard este producto, cada usuario debe comprobar esta informacion en su contexto especifico para determinar si
se ajusta al uso previsto. En la maxima medida en que lo permita la ley, Bob Dale Gloves and Imports Ltd., y/o sus filiales, empleados o representantes no seran responsables

de los dafios de cualquier indole que resulten del uso de la informacin contenida en esta ficha técnica. No se ofrece ninguna garantia expresa o implicita, salvo las garantias
implicitas exigidas por la ley. Los productos BDG® no son a prueba de cortes y perforaciones. No utilizar con herramientas con cuchillas maviles o dentadas.
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